Flange da saldare di testa
Welding Neck Flanges
150 Ib/sq. in.

ANSI (ASA) B 16.5

(] D b g m a I k ol | Kg.
" 889 11,1 35,0 30,2 21,3 15,7 47,6 B0,3 4 15,9 0,50
3s" | 084 12,7 42,9 38,1 26,7 20,8 52,4 69.8 4 15,9 0,70
1" 107,9 14,3 508 | 482 335 | 26,7 55,6 79.4 4 158 | 110
13,"| 1175 15,9 63.5 58.8 42,2 35,1 571 88,9 3 15,9 1,50
13/," 1270 17,5 73.0 65.1 48,3 40,9 61,9 98,4 4 15,9 1,80
2" | 152 19.0 920 | 7.8 603 | 526 635 | 1206 4 190 | 2,70
21/,"| 1778 22,2 104.7 90,5 731 62,7 69.8 | 1397 a 19,0 4,40
3" 1805 238 1270 | 1078 88,9 78,0 69,8 | 152.4 3 18,0 5,20
4 2286 23,8 1572 | 1349 1143 | 1024 762 | 1905 8 190 | 7.50
5 2540 23,8 1857 | 1835 141,2 | 1283 889 | 2159 8 222 | 920
8" 279.4 25,4 215,9 192.1 1684 | 1542 B89 | 2413 8 22,2 11,0
a" 342.9 28,6 2608 | 2461 2191 | 2027 1016 | 2084 8 222 | 183
0" | 4064 30,2 3238 | 3048 | 2730 | 2545 1016 | 3619 12 254 | 250
12" | 4326 31,7 3810 3651 3238 | 3048 1143 | 4318 12 25,4 39,0
14" | 5334 34,9 M27 | 4000 | 3556 | 3365 | 1270 | 4762 12 286 | 510
16" £96.9 36,5 4699 | 4572 4064 | 3873 1270 | 5397 16 286 | 600
18" | 6350 20,7 533.4 5048 | 4572 | 4381 1397 | s577.8 16 31,7 71,0
20" 6385 42,9 5842 | 5688 | 5080 | 4889 1445 | 6350 20 3.7 | 880
24" | 8128 47,6 92,1 6636 | 6096 | 5905 1524 | 749,3 20 34,9 119

Per & maggiori vedi serig

For larger O see } M55 5P-44 / BS 3203 / API 605 / ASME B 16.47 A

(1) La guota «j= corrisponde al @ interno del tubo sch. std.
{1) «j=» corresponding to the inside & of sch.std. pipe.

Lo spessore di una flangia classe 150 o 300 dalla quale & stato rimosso il risalto
non deve essere inferiore alla dimensione "b" meno 1,6 mm.

The thickness of a Class 150 or 300 flange from which the raised face han been
removed shall be no less than the "B” minus 1.6 mm.



Flange da saldare di testa
Welding Neck Flanges
300 Ib/sq. in.
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() D b g m a | " h k HOLES | K.
1.;2 " 95,2 14,3 350 38,1 21,3 15,7 52,4 6E,7 4 159 0,90
3;1 o 1176 159 42,9 47.6 26,7 208 ET.1 B2.5 4 19,0 1,50
ir 1238 17.5 50,8 54,0 33,5 28,7 51,9 B89 4 15,0 1,90
11/, 1333 19,0 63,5 63,5 42,2 35,1 65,1 98,4 4 18,0 2,60
11_f= i 155,86 20,8 73,0 59,8 48,3 40,9 BE.3 114,3 4 22,4 3,30
L 165,1 22,2 92,0 H4.1 60,3 52,6 £9.8 1270 8 19,0 3,60
2’?’2" 190.5 25.4 104.7 1000 73,1 62,7 76,2 148.2 a 224 5,40
3" 208.5 2B.6 1270 117,56 88,9 T80 79,4 168,32 B 224 740
4" 2540 31,7 157.2 1486,0 114.3 102.4 85,7 2000 B 22,4 11,5
" 2749,4 34,9 185, 7 177 .8 141,2 1283 a8 ,4 2349 8 22.4 16,0
B" 3175 36.5 2158 206.,4 168.4 1542 98,4 2699 12 224 20,2
8" 3310 41,3 2698 260.,3 2191 202,7 111,1 330,2 iz 254 31,0
10" 444 .5 47,8 323.B 20,7 2730 254.5 117.5 3B7.3 i6 28,6 44,3
13" 520.7 50,8 3810 aT4.6 3238 304.8 1302 4508 16 31,7 B4.0
14" Ra4q.2 54,0 412.7 4254 3556 3385 1429 514.3 20 3.7 280
16" 547.7 571 459.9 4826 4086,4 387,32 148,0 E71.5 20 35,1 113
18" T711,2 80,3 5334 5334 457,2 4358.1 158,7 628,56 24 35,1 134
20" TTaT 63,5 5842 5874 | 5080 A88.9 161.9 685,58 24 351 171
24" 9144 69,8 6921 T01,7 G0a.6 590.5 168.3 Bi2.B 24 41.3 238

Per @ maggion vedi serie

For larger @ see } MES S5P-44 / B5 3293 / AP 605 / ASME B 16.47 A

(1) La quota «j= corrisponde al @ interno del tubo sch. std.
(1) «j» corrasponding to the inside & of sch.std. pipe.

Lo spessore di una flangia classe 150 o 300 dalla quale & stato rimosso il risalto
non deve essere inferiore alla dimensione “b™ meno 1,6 mm.

The thickness of a Class 150 or 300 flange from which the raised face han been
removed shall be no less than the “b" minus 1.6 mm.



Flange da saldare di testa

Welding Neck Flanges

600 Ib/sq. in.
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ANSI (ASA) B 16.5
B D b g m a j h K HoL, I Kg.
1" 95,2 14,3 35,0 38,1 21,3 52,4 66,7 2 15,9 0,90
By ™ 117.5 15,9 429 476 26,7 57,1 225 i 19,0 1,50
1 123.8 17.5 50,8 54.0 33,5 61,9 88,9 4 19,0 1,90
114" 1333 20,6 63,5 62,5 42,2 66,7 98,4 3 19,0 2,60
11,7 1556 22,2 73,0 69.8 48,3 BO.8 | 1143 4 222 3,30
2" 1665,1 25,4 92,0 84,1 60.3 730 | 127.0 8 19,0 4,70
215,"| 1905 28,6 104,7 100.0 731 2y 794 | 1492 8 22,2 6.50
3" 2005 31,7 127.0 1175 88,9 =3 825 | 1683 8 22,2 8,70
4" 2730 381 1572 152.4 114,3 E‘l = 101,68 2159 8 25,4 18,1
5" 330,2 44,4 185,7 188,89 | 1412 ; g 1143 | 266,17 g 28,6 30,5
6" 355,6 47,6 2159 2222 | 1684 @ = 1175 | 2921 12 28,6 36,2
8" 419.1 55,6 2698 | 2730 219,1 2 & 1333 | 3492 12 31,7 56,5
10" 508.0 63.5 3238 | 3429 | 2730 <2 1524 | 4308 16 34.9 91,0
12" 5588 66,7 3810 | 4000 3238 1566 | 4889 20 34,9 105
14" §03.2 69,8 412,7 4318 355,6 1661 | 527.0 20 28,1 125
16" 6858 76,2 4699 | 4953 | 4064 1778 | 6032 20 41,3 178
18" | 7429 82,5 5334 | B461 | 4572 1841 | 684.0 20 44,4 216
20" 812,83 88,9 5842 | 6096 | 5080 1905 | 7239 24 444 368
24" 0398 | 1016 92,1 7175 | 6096 2032 | 8382 24 50,8 380

Per @ maggior vedi serie

For larger @ see

} M55 SP-44 / BS 3283 / ASME B 16.47 A




Flange da saldare di testa
Welding Neck Flanges
900 Ib/sq. in.

i~

6,4 mm
{

ANSI (ASA) B 16.5
4/ D b g m a [ h k ol | K.
1y 120,6 22,2 35,0 38,1 21,3 60,3 82,5 4 22.2 1,90
3/a" | 1302 25,4 42,9 44,4 26,7 69,8 88,9 4 232 2,60
1" | 14932 28,6 50,8 52,4 33,5 730 | 1016 4 25,4 3,80
11/,"| 1587 28,6 63,5 63,5 42,2 73,0 1111 4 254 4,40
11,7  177.8 31,7 73,0 59,8 48,3 82,5 | 1238 4 28,6 6,20
2" | 2159 38,1 920 | 1048 60,3 1016 | 1651 8 25,4 115
2147 2445 41,3 104,7 1238 73,1 = 1048 | 1905 8 28,6 15,5
| 2413 38,1 127.0 1270 88,9 5 £ 1016 | 1905 8 25,4 15,0
4 . 2921 a4 4 157.2 158,7 114,3 %' ;i: 114.3 2349 & .7 240
5" 349,2 50,8 1857 1905 141,2 wS 1270 | 2794 8 34,9 37,0
e | 3810 55,6 215,9 2349 1684 g % 139,7 | 3175 12 31,7 50,0
8" | 4699 63,5 269,8 298,4 219,1 2 i 1618 | 3937 12 38,1 85,0
10" E46.1 69,8 3238 68,3 273,0 =2 1841 | 4699 16 38,1 127
127 609.6 79,4 381,0 4191 3238 2000 | 5334 20 38,1 170
14" 641,2 85,7 412.7 450,8 55,6 2127 | 5688 20 41,3 198
16" | 7048 88,9 469,9 508,0 406,4 2159 | 6159 20 44,4 224
18" T7aT7.4 1016 533.4 5651 4572 2986 GEG, 8 0 50.8 300
20" 857,2 | 107.9 584,2 22,3 508,0 276 | 7403 20 54,0 374
24" | 10414 | 1397 92,1 748,3 609,6 2921 | 90.7 20 66,7 957

Per @ maggiori vedi serie

For larger O s6e } MSS SP-44 / BS 3293 / ASME B 16.47 A




Flange da saldare di testa

Welding Neck Flanges

1500-2500 Ib/sq. in.

— 1.6 mim
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ANSI (ASA) B 16.5 ' 0
(] D b 0 m a j h k L | K.
SERIE 1500 Ibs
Le dimensioni dal @ 1/, al 2 1/, " sono identiche alla serie 900 Ibs
dimensions from 1/; through 2 1/ ” are the same for 900 Ibs flanges
3" 266,7 47,6 127.0 133,3 BB, 117.5 2032 B 31,7 20,4
4" 3111 54,0 157.2 161, 114,3 123,8 241,3 34,9 30,5
s" 3746 73,0 185,7 196,8 141,2 W 155,68 792,1 8 41,3 58,0
6" 393,7 B2.6 215,9 228,6 168,4 g 171.5 317.5 12 38,1 70,0
8" 482,65 92,1 2608 292,1 219,1 f g 212,7 393.7 12 44,4 125
10" | s842 | 1079 3238 | 3683 | 2730 5 2540 | 4826 12 50,8 204
12" 67341 1238 381,0 450.8 3238 % E 282,5 ET1.5 16 54,0 303
14" 7493 1334 412,7 4953 355,86 S 298,4 635,0 16 0,5 427
16" 25,5 146,1 469,9 552,4 406,4 § E 3111 704,8 16 66,7 570
8" 914.4 161,92 533.4 596, 4572 3270 774, T 16 73,0 T40
20" 984,27 177.8 84,2 6412 508,0 355,68 8318 16 79,4 935
24" | 11684 203,2 6921 62,0 6096 4064 9906 16 92,1 1515
SERIE 2500 Ibs
1/5" 133,3 30,2 35,0 42,9 21,3 73,0 8,9 4 22,2 3,60
3" 139,7 31,7 42,9 50.8 26,7 79,4 45,2 4 22,2 4,00
1" 158,7 34,9 50,8 57,1 335 88.9 107.9 4 25,4 .00
11,7 1841 281 63.5 73,0 42,2 w 95,2 130,2 4 38,6 9,00
114" 2032 44,4 73,0 79,4 48,3 Zy 111,1 145,0 4 31,7 13,0
2" 234,9 50,8 92,0 95,2 60,3 EI E 127,0 171,4 g 78,6 19,0
[ 2147|  266.7 571 104,7 | 1143 31 | Bz 1429 | 1968 8 31,7 24,0
ar 304.8 66,7 127.0 1333 8.9 = E 168.3 228.6 A 24,9 43,0
4" 355.6 76,2 157.2 1651 114,3 o8 130,5 2730 8 41,3 6,0
5" 419,1 92,1 185,7 20,2 141,2 § ;J 228,68 3238 8 47,6 111
" 4826 107.9 215,9 234.9 1684 273.5 368.3 A 54,0 172
8" 5524 127,0 2608 304,8 219,1 3175 438,1 12 54,0 261
0" 673.1 1651 3238 3746 373,0 419,1 539,7 12 6,7 485
12" 762,0 184,1 381,0 441,3 323,8 463,5 619.1 12 73.0 730




Flange da saldare a sovrapposizione
Slip-on Flanges

150 Ib/sq. in.
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ANSI (ASA) B 16.5
4] 0 b 1] m i b k H%:'LﬂEls | Kg.
/5" BR,9 11,1 35,0 30,2 22,3 15,9 B0,3 4 15, 2,40
3" 98,4 12,7 42,9 38,1 27,7 15,9 59,5 4 15,9 0,70
17 | 1079 14,3 50,8 49,2 34,5 17,5 79,4 4 15,9 0,80
114" 1175 15,9 63,5 58,8 43,2 20,6 88,9 4 15,9 1,10
116" 1270 17,5 73,0 65,1 495 22,2 9.4 4 15,9 1,40
2" | 1524 19,0 52,0 7.8 62,0 25,4 1206 4 13,0 2,20
215" 1778 22,2 104,7 90,5 74,7 28,6 129,7 4 19,0 3,60
3" | 1905 23,8 127,0 1079 an,7 0,2 152,4 4 19,0 4,10
4" 2286 23,8 157,2 134.9 116,1 33,3 1905 B 18,0 5,60
5" 254,0 23,8 185,7 163.6 1438 36,5 215.9 8 22,2 6,30
6" 2794 25,4 2159 1921 170,7 39,7 2413 8 222 7,60
8" 3429 28,6 269,85 246,1 221,5 44,4 2984 1 22,2 12.6
0" 4064 30,2 323,8 3048 276,3 49,2 361,9 12 25,4 18,5
12" 4526 31,7 381,0 365,1 3271 55,6 431,8 12 25, 28,0
4" 533,4 34,9 412,7 400,0 359,1 57.1 476,2 12 28,6 36,0
16" 596,9 36,5 469,9 4572 410,5 63,5 539,7 16 28,6 46,0
18" 5350 30,7 533,4 04,8 4618 68,3 BTT.8 1 31,7 B0,
20" | 6985 42,9 SE4,2 5588 5131 73,0 635,0 20 31,7 4.0
24" | 8128 47,8 532.1 5636 515,9 82,5 749,3 20 34,9 89,0
EE: g rgﬁ;ggg:e vedi serie } BS 3293

Lo spessore di una flangia classe 150 o 300 dalla quale & stato rimosso il risalto
non deve essere inferiore alla dimensione “b” meno 1,6 mm.
The thickness of a Class 150 ar 300 flange from which the raised face han been

removed shall be no less than the “b” minus 1.6 mm.




Flange da saldare a sovrapposizione
Slip-on Flanges
300 Ib/sq. in.
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5] i} b i m i N k HOLES I Ko.
1" 95,6 14.3 35,0 38,1 22,3 222 BG,7 4 15,9 0,70
35" 1175 15,9 42,9 47 .6 27,7 254 B2.5 4 19,0 1,10
| P 1238 it.hs BD.8 54,0 34.5 27.0 B89 4 19,0 1,40
134" 1333 18,0 63,5 63,5 43,2 27,0 98,4 4 18,0 1,80
11/," 1556 20,6 73,0 59,8 49,5 30,2 1i4.3 4 22,2 2,80
ar 165,1 22,2 92,0 24,1 62,0 333 127.0 B 19,0 340
21/, 180.5 25.4 104,7 100,0 Ta.7 g1 149,2 8 22,2 4,40
ar 209,85 286 1270 1175 90,7 42,9 1683 B 22,2 8,10
4" 2540 317 157.2 146,0 1161 47,6 200.0 B 22,2 10,1
B" 2794 4.9 1B5,7 177.B 1438 50,8 234.9 a8 22,2 12,5
6" 317.5 36,5 2159 206,4 170.7 524 269.9 12 22,2 14,1
8" 3810 41,3 2698 260,3 2215 61,9 330,2 12 25,4 248
0" 4445 47,6 3238 20,7 278.3 66,7 3a7.3 16 286 3T1
2" 520,7 50,8 3810 3746 3271 73,0 450.8 16 31,7 50,0
4" 5a34.2 54,0 4127 4254 359,1 76,2 5142 20 31,7 70,0
18" 8477 57.1 459,9 4826 410,5 82,5 571,5 20 34,9 90,0
18" 7112 50,3 5334 5334 4618 BR9 G286 24 3.9 112
0" T74.7 63,5 584.2 584.2 Ri3,1 95,2 Gan.8 24 34.9 133
24" 9i4.4 69,8 692,1 TO01,7 6159 1064 B12.E 24 41,3 208
Per & maggiori vedi serie
Faor larger & see BS 3203

Lo spessore di una flangia classe 150 o 300 dalla quale & stato rimosso il risalto
non deve essere inferiore alla dimensione "b" meno 1,8 mm.
The thickness of a Class 150 or 300 flange from which the raised face han been

removed shall be no less than the "b” minus 1.6 mm.




Flange da saldare a sovrapposizione
Slip-on Flanges
600 Ib/sq. in.
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ANSI (ASA) B 16.5
o D b 0 m j h k O | Kg.
1" | 952 14,3 35,0 38,1 22,3 22,2 66,7 2 15,9 0,80
Ya" | 1175 159 | 429 47,6 27,7 25,4 82,5 4 190 | 140
1" | 1238 175 | 508 54,0 34,5 37,0 88,9 4 190 | 1,60
17| 1333 20,6 63,5 635 43,2 28,6 98,4 4 19,0 2,10
115" 1556 22,2 73,0 69,8 495 317 1143 4 22,2 3,10
2" | 1651 254 | 920 84,1 52,0 36,5 127,0 g 190 | 370
215" 1905 26,6 104,7 100,0 74,7 41,3 149,2 8 22,2 5,40
3" 2005 31,7 127,0 1175 90,7 46,0 168,3 8 22,2 7,30
4" | 2730 81 | 157,2 152,4 1161 54,0 2159 8 254 | 118
5 330,2 44,4 185,7 1889 1438 60,3 266,7 8 28,6 24,5
8" | 3558 47,6 2159 222, 170,7 6.7 2921 12 28,6 29.5
8" | 4191 566 | 2698 273,0 2215 76,2 249, 12 a7 | 430
10" | 5080 63.5 | 3238 3428 376,3 85,7 431,3 16 349 | 700
12" | soes 667 | 3810 400,0 3271 92,1 4889 20 a9 | 880
14" | 6032 69,8 4127 4318 350,1 93,7 527.0 20 38,1 100
16" | 6858 762 | 4699 4953 410,5 106,4 603,2 20 41,3 | 142
18" | 7429 82,5 533,4 5461 461,8 1175 654,0 20 44,4 175
20" | 81238 889 | 5842 609.5 513,1 127,0 723,9 24 as4 | 23
24" 939,38 101,6 592,1 7175 615,9 139,7 8382 24 50,8 330

Per & maggiori vedi seria

For larger @ see } BS 3293




Flange da saldare a sovrapposizione
Slip-on Flanges
900 Ib/sq. in.
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ANSI (ASA) B 16.5
0 D b g m j h k s | Ka.
1" | 1206 32,2 35,0 38,1 22,3 L7 825 4 22,2 1,70
35," 1302 25,4 429 44.4 7.7 4.9 88,9 4 222 2,30
1" 149,2 28,6 50.8 52,5 34,5 41,3 1016 4 25.4 3,40
11/,"| 1587 286 | 635 635 | 432 41,3 1111 4 254 2,80
11,7 177.8 31,7 73,0 69,8 495 44,4 123,38 4 28,6 5,40
2" 215,9 38,1 92,0 104.8 62,0 57.1 165,1 8 25,4 9,80
i 21/, 244 5 41,3 [ 104,7 123,8 [ 74,7 B3.5 1405 8 86 13,7
3" | 2413 3|1 | 127,0 1270 | 807 54,0 190,5 8 26,4 11,6
a" 2921 44,4 157,2 158,7 116.1 69,8 2349 8 17 19,8
5" 349,2 50,8 185,7 190,5 143,8 79,4 2794 g 349 32,0
6" | 3810 556 | 2159 2349 | 1707 85,7 317, 12 317 41,2
8" 469,9 63,5 269,8 2984 2215 1016 393,7 12 38,1 78,0
10" 546,1 69,8 323.8 68,3 76,3 1079 469,9 16 38,1 110
12~ 609,6 79.4 | 3810 4131 | 3274 1175 533,4 20 38,1 149
14" 641,2 85,7 4127 450,8 359,1 130,2 558,8 20 41,3 181
16" 704,8 88,9 469,9 508,0 410,5 1333 615,9 20 44,4 194
18" 787.4 10,6 | 5334 B65,1 | 4618 162.4 685,8 20 50,8 274
20" 857,2 1078 | 58432 22,3 | 5131 158,7 749,3 20 54,0 332
24" 1041,4 139,7 692,1 749,3 615,9 203,2 901,7 20 66,7 637




Flange da saldare a sovrapposizione
Slip-on Flanges
1500-2500 Ib/sq. in.

- m
/ J
}
|
!
|
L i
I 6.4 mm
g
&
ANSI (ASA) B 16.5 0
p D b 0 m i h K L K.
SERIE 1500 Ibs
15" 120,6 22,2 35,0 38,1 22,3 31,7 82,5 4 22,2 1,70
3" 130,2 25,4 42,9 44,4 27,7 34,9 88,9 4 22.2 2,30
1" 1492 28,6 50.8 52,5 34,5 413 1016 4 254 3,40
13,7| 1887 28,6 63,5 635 | 432 | 413 1111 4 25,4 3,90
1157 1778 31,7 73,0 69,8 49,5 44,4 1238 4 286 5,40
2" 2159 38,1 92,0 1048 62,0 57,1 165,1 ) 25 4 9,80
21,7 2445 41,3 104.7 1238 | 747 | 635 1905 8 286 13,7
3" 266.7 47,6 127.0 1333 90,7 73.0 203,2 8 a7 180
4" 3111 54,0 157,2 161,9 1161 90,5 2413 8 34,9 27.8
8" | 3748 73,0 185,7 1968 | 1438 | 104.8 292,1 8 41,3 52,0
6" 393,7 82,5 215.9 2286 170,7 119.1 17,5 12 281 61,0
8" 4826 92,1 269,8 2021 2215 142,9 3937 12 444 104
10" 54,2 107.9 3238 B8O | 2763 | 1587 4826 12 50,8 175
12" 673.1 123,8 381,0 4508 | 3270 | 1810 5714 16 54,0 264
SERIE 2500 Ibs
1/, 133,3 30,2 35,0 42,9 22,3 39,7 88,9 4 22,2 3,00
34" 139,7 317 42,9 50.8 27,7 42,9 95,2 4 22,2 4,00
1" 158,7 34,9 50,8 57.1 345 47,6 107,9 a 25,4 5,00
11,7 1841 38,1 635 73.0 43,2 52,4 130,2 4 28,6 8,00
1157 2032 444 73,0 794 | 495 | 603 146,0 4 31,7 11,0
2" 234,9 50,8 92,0 95,2 62,0 59,8 1714 8 28,6 17,0
2157 2667 57.1 104,7 1143 74,7 79.4 195,8 ) 31,7 25,0
3" 304,38 66,7 127.0 133,3 90,7 92,1 238,6 g 34,9 38,0
4" 55,6 76,2 157,2 165,1 116,1 107,9 273,0 8 41,3 58,0
5" 4191 92.1 185,7 203,2 1438 130,2 3238 8 47,6 95,0
" 4826 107,9 215,9 234.9 170,7 152,4 368,3 g 54,0 146
8" 552,4 127,0 260,8 3048 21,5 177.8 438,1 12 54,0 220
10" 673,1 165,1 323,38 3746 376.3 2286 539,7 12 66,7 420
12" 7620 1841 81,0 4413 2271 254,0 19,1 12 73,0 500




Flange cieche
Blind Flanges
150 Ib/sq. in.

- £ oy

L 1,6 mm

ANSI (ASA) B 16.5

a ] b g k HFCnI'}LﬁElﬁ I Ko.
1" 88,9 111 35,0 60.3 2 15,9 0,40
3" 98,4 12,7 42,9 69,8 4 15,9 0,70
1" 107.9 14,3 50,8 79,4 4 159 0,50
114" 117.5 15,9 63,5 88,9 4 15,9 1,30
13/, 127.0 17.5 73,0 98,4 4 15,9 1.60
2" 152,4 19,0 92,0 120, 2 19,0 2,60
21/," 177.8 22,2 104,7 139,4 4 19,0 4,10
3" 190,5 23,8 137,0 152,4 4 19,0 5,00
4" 2286 23,8 1672 190,85 8 12,0 7.10
5" 264.,0 23,8 1857 2159 8 22,2 9,00
6" 279.4 25,4 215,9 241,3 g 23,2 11,8
8" 342,9 28,6 269,8 298,4 8 22,2 21,0
10" 406,4 30,2 323.4 361,9 12 25,4 30,0
12" AB2,6 a7 3810 4318 12 25,4 45,0
14" 533,4 34,9 412,7 476,2 12 28,6 £9,0
16" £96,9 36,5 469,9 539,9 16 28,6 79,0
18" 35,0 39,7 533.4 577,8 16 31,7 a7,0
20" 538,5 42,9 584,72 635,0 20 31,7 124
24" 8128 47,6 6921 749,3 20 34,9 188

Per @ maggiori vedi serig

For larger @ see

} MSS SP-44 / APl 605 / ASME B 16,47 A

Lo spessore di una flangia classe 150 o 300 dalla quale & stato rimosso il risalto

non deve essere inferiore alla dimensione "b" meno 1,8 mm.

The thickness of a Class 150 or 300 flange from which the raised face han been

removed shall be no less than the "b” minus 1.6 mm.




Flange cieche
Blind Flanges
300 Ib/sq. in.

.

7

%

7

.

-

ANSI (ASA) B 16.5

1.6 mm

Fi

1] 0 b g k H{)DLFEIS I Kg.
17" 95,2 14,3 35,0 66,7 4 159 0,70
3" 117.5 15,49 42,9 82,5 4 19,0 1,20
1" 1238 17,5 50,8 88,9 4 19,0 1,50
137" 133,3 18,0 63,5 98,4 4 18,0 2,00
11/," 155,6 20,6 73,0 114,3 4 22,2 2,90
2" 165,1 22,2 92,0 127,0 8 19,0 3,40
21/," 190,5 25,4 104,7 1432 8 22,2 5,10
3" 209,5 28,6 127.0 1683 8 22,2 7,00
4" 2540 31,7 157,2 200,0 8 22,2 11,8
5" 279,4 34,9 185,7 234,9 8 22,2 15,5
6" 317,5 36.5 2159 269,9 12 22,2 21,3
8" 3810 41,3 2698 3302 12 254 35,2
10" 4445 476 323.8 387.3 16 28,6 57.0
12" 520,7 50,8 381,0 4508 16 31,7 82,0
u £84,2 54,0 4127 514,3 20 1,7 106
16" 847.7 57,1 469.9 5715 20 34,9 140
18" 711,2 60,3 5334 628.,6 24 34,9 178
20" 774,7 £3.5 584,2 £85,8 24 349 223
24" 914,4 59,8 §92,1 8128 24 41,3 345

Per @ maggior vedi serie

For larger & see

} M55 5P-44 / API 605/ ASME B 1647 A

Lo spessore di una flangia classe 150 o 300 dalla quale & stato rimosso il risalto
non deve essere inferiore alla dimensione “b” meno 1,6 mm.
The thickness of a Class 150 ar 300 flange from which the raised face han been
removed shall be no less than the “B" minus 1.6 mm.




Flange cieche
Blind Flanges
600 Ib/sq. in.

v
]
/ f
1
LG4 mm
FORI
4] ] b q k HOLES I Kg.
e 95,2 14,3 35,0 66,7 4 15,9 0,70
3" 1175 15,9 42,9 825 4 19,0 1,20
i" 1238 17,6 50,8 38,9 4 19,0 1,50
117" 1333 20,6 63,5 08,4 4 19,0 2,00
114" 1556 222 73,0 114,3 4 222 3,20
2" 165,1 254 92.0 1270 a 19,0 4,30
215" 18905 286 1047 1492 B 222 6,00
3" 209.5 3.7 127.0 168,32 8 22,2 8,00
4" 2730 381 157,2 2159 a8 5,4 18,0
5" 3302 44,4 1857 266,7 ] 28,6 285
6" 355,68 47,6 2159 2921 i2 28,6 3585
g" 419,1 55,6 269,82 340.2 12 31,7 58,0
" B08,0 63,5 3238 4318 16 34,9 8,0
12" 558,83 G, T 381,0 488,89 20 34,9 125
14" 8032 69,8 4127 R2T.0 20 33,1 181
iE" G85.8 76,2 459.9 603,2 20 41,3 215
" 7429 82,5 5334 654,00 20 44,4 287
20" B12 8 88,9 BE4,2 T35 24 44,4 IGE
29" 9398 101,86 G921 B3B2 24 50,8 532

Per & maggiori vedi serie

For larger @ sea

} MSS SP-44 [ API 605 / ASME B 16,47 A




Flange cieche
Blind Flanges
900 Ib/sq. in.

e T~

'Ii' 6.4 mm

ANSI (ASA) B 16.5
) 0 b g K o | Kg.
15" 120,6 22.2 35,0 82,5 4 22,2 1,80
3" 130,2 25,4 42,9 88,9 4 22,2 2,40
1" 149,2 28,6 50,8 101,6 4 25,4 3,60
11/4" 158,7 28,6 63,5 1111 4 25,4 4,10
11/, 177,8 31,7 73,0 123.8 4 28,6 5,80
' 215,9 38,1 92,0 165,1 g 25,4 10,1
21/," 2445 413 104,7 190,5 8 286 14.0
3" 241,3 38,1 127,0 190,5 8 75,4 13,1
ar 202,1 44,4 157.2 234,9 8 31,7 22,1
T 49,2 50,8 185,7 79,4 8 34,9 36,5
6" 381,0 55,6 215,9 3175 12 31,7 47,4
8" 469,9 83,5 2698 393,7 12 38,1 82,5
10" 546,1 69,8 3238 469,9 16 38,1 123
12" 609,6 79,4 381,0 £33,4 20 38,1 174
14 &41,2 BE.T 4127 GHE.8 20 41,3 225
16" 704.8 £8,9 4699 15,9 20 44,4 280
18" 7874 1016 5334 685,8 20 50,8 400
20" BE7,2 107,8 £84,2 7493 20 54,0 503
24" 1041,4 139,7 92,1 901,7 20 66,7 953

Per @ maggiori vedi serig

For larger @ ses

} MSS SP-44 / API 605 / ASME B 16,47 A




Flange cieche
Blind Flanges
1500-2500 Ib/sq. in.

ANSI (ASA) B 16.5

FORI
0 D b . k HOLES ' k9.
SERIE 1500 lbs
Lip" 1206 222 36,0 82,1 4 22,2 1,80
B 1302 254 429 BB.O 4 222 2,40
ir 148,2 28,6 50,8 101,6 4 25.4 3,60
11/," 1587 28,6 &35 1111 4 25,4 410
11757 177.8 31,7 73,0 1238 4 28,6 5,80
2" 2159 81 920 165,1 8 25,4 10,1
214" 2445 41.3 1047 190,5 8 28,6 14,0
a" 266,7 47.6 127,0 2032 8 31,7 19,0
4" 311.1 54.0 157,2 241,3 8 34,9 30.0
5" 3746 73.0 1857 2021 A 41,3 58.0
6" 3937 825 215,89 317,56 12 |1 72,0
a" 4826 92,1 269.8 3893,7 12 44 4 122
10" 58,2 1079 3238 4826 12 50,8 210
12* 6731 1238 3810 571,56 16 54,0 315
ar 7483 1333 4127 635,0 16 60,5 423
16" B25,5 148,0 469,9 704,8 16 &8,7 520
18" 9144 161.9 £33.4 7747 16 73,0 795
20" O84,2 177.8 584,2 8318 16 79,4 1030
29" 11684 2032 592,1 990,86 16 92,1 1860
SERIE 2500 Ibs
1/5" 1333 30,2 35,0 E8,9 4 222 3.00
P 138,7 3.7 429 95,2 4 222 4,50
i- 158,7 34,9 508 107.9 4 254 5,00
114" 1841 38,1 63,5 130,2 4 28,6 B.00
114" 203.2 44,4 73,0 146.0 4 31,7 11,0
ar 2349 50,8 92,0 171.4 B 28,6 17,0
215" 286,71 67.1 104.7 1968 8 a7 25,0
3r 3048 65,7 127.0 2288 5 3.9 39,0
an 355.6 76,2 1572 273.0 B 41.3 60,0
B" 4191 92,1 185.7 323.8 B 476 101
G" 4826 107.9 215.9 368,3 8 54.0 156
a8" BE2.4 1270 269,58 A438,1 12 54,0 242
10" 6731 1665,1 3238 539.7 12 66,7 465
1o 7620 1841 3810 5191 12 T3.0 665




Flange a tasca da saldare
Socket Welding Flanges
150-300 Ib/sq. in.

g iy

-
1,6 mm
ANSI (ASA) B 16.5
; FORI
o D b 9 m h t i K| HoLEs Ka.
SERIE 150 Ibs
1" 88,9 11,1 35,0 30,2 15,9 9.5 14,7 9,1 60,3 4 15,9 0.4
3/g" 88,9 111 350 30.2 15.9 9.5 18,3 12,4 §0.3 4 16,9 0.4
15" 25,9 11,1 35,0 30,2 15,9 9.5 22,3 15,7 80,3 4 15,9 0.4
" 98.4 12,7 42,9 38,1 159 11.1 27,7 20,8 698 4 15,9 0,7
i 107.3 14,3 50,8 49,2 17,5 12.7 34,5 26,7 79,4 4 15,9 0,9
114" 1175 15,9 63,5 58,8 20,6 14,3 43,2 35,1 B2.9 4 15,9 1,2
1346 1270 17.5 73.0 65,1 22,2 15,9 43,5 40,9 08,4 4 15,9 1,5
2" 152,4 19,0 92,0 778 25,4 17,5 62,0 52,6 120,6 4 12,0 2.3
21" 1778 22,2 104,7 90,5 28,6 19,0 74,7 82,7 1397 4 12,0 3.7
a" | 1905 238 1270 | 1078 30,2 20,6 90,7 78,0 1524 4 19,0 4,2
SERIE 300 lbs
1" 95,2 14,3 35,0 381 22,2 2.5 14,7 4,1 66,7 4 15,9 0,7
3" 2 L 14,3 35,0 38,1 2.3 9.5 18,3 12,4 66,7 4 15,9 0,7
10 95,2 14.3 350 38,1 22,2 95 22,3 15,7 BR.7 4 15,9 0.7
" | 1175 | 159 42,9 47,6 25,4 11,1 27,7 20,8 82,5 4 19,0 1.2
1" | 1238 17,5 50,8 54,0 27,0 12,7 34,5 26,7 88,9 4 19,0 1,4
11,7 1333 19,0 63,5 63,5 27,0 14,3 43,2 35,1 08,4 4 19,0 18
114" 1556 20,6 73,0 69,8 30,2 15,9 49,5 40,9 114,3 4 22,2 2.8
an 165,1 222 92,0 84,1 333 17.5 62,0 52,7 1270 8 19,0 3,3
214" 1905 26,4 104,7 100,0 381 19,1 74,7 62,7 149,2 g 22,2 4.8
3" 208,5 28,6 127,0 117.5 42,9 20.8 90,7 78,0 168,3 2 22,2 6,3

Lo spessore di una flangia classe 150 o 300 dalla quale & stato rimosso il risalto
non deve essere inferiore alla dimensione “b" meno 1,6 mm.

The thickness of a Class 150 ar 300 flange from which the raised face han been
removed shall be no less than the “b" minus 1.6 mm.




Flange a tasca da saldare
Socket Welding

Flanges
600-900-1500 Ib/sq. in.

m
—— ‘c JI
]
[} '
j i ;
= /// i | T
| b 6.4 mm
X
' - - FORI
B D b g m h ! I j k| noues | ! Ka.
SERIE 600 Ibs
1/," 95,2 14,3 35,0 38,1 22,2 9.5 14,7 7.6 66,7 4 15,9 1.0
g 95,2 14,3 35,0 38,1 22,2 9.5 18,3 10,7 6,7 4 159 1.0
1" | 952 | 143 35,0 38,1 22,2 9,5 22,3 14,0 66,7 4 15,3 1,0
27" 1175 15,9 42,9 47,6 25,4 111 27,7 18,8 82,5 4 18,0 1.6
1* 1238 17,5 50,8 54,0 27,0 12,7 34,5 24,4 88,9 4 18,0 1.8
13/4" 1333 20,6 63,5 63,5 28,6 14,3 43,2 32,5 98.4 4 18,0 2.6
114" | 1558 22,2 73.0 53,8 31,7 15,9 49,5 381 114,3 4 22,2 3.3
" 165,1 26,4 92,0 84,1 38,5 17.5 62,0 49.3 127.0 8 180 39
214" 1905 28,6 104,7 100,0 41,3 19,1 74,7 58,9 149,2 ] 22,2 8.0
3 200.5 31,7 127.0 1175 48,0 20,6 80,7 73,7 168,3 ] 22,2 7.4
SERIE 900-1500 Ibs
1" | 1207 22,2 35,0 38,1 31,8 9.5 22,3 = 82,5 4 22,2 1.7
a" | 1302 25,4 42,9 44,5 34,9 11,1 27,7 % 8E.9 4 22,2 2,4
S (&3]
el 1492 RG 50,8 52,4 41,3 12,7 34,5 =2 1016 4 5.4 3.5
T [}
11/,"| 15B8 28,6 63,5 63,5 41,3 14,3 43,2 w f 1111 4 25,4 4,0
11" | 1778 318 73,0 69,9 44,5 15,9 49,5 @ % 1238 4 28,6 5.5
B 1 = E (] E——
2" | 2159 3B 92,0 104.8 57,2 17,5 82,0 E&J a 165,1 8 25,4 10,0
245" | 2445 41,3 104,7 1238 63,5 19,1 74,7 =z < 1905 & 28.8 13,9




Flange filettate

Threaded Flanges
150-300 Ib/sq. in.

m
J1
} [ V4
ht )}
. 1 'l
- g , 1.6 mm
) FOR
4] D b 0 m 1 h k HOLES I Kg.
SERIE 150 Ibs
175" 88,0 11.1 35,0 30,2 15,9 15,9 60,3 4 15,9 0.4
33" 98,4 12.7 42,9 381 15,9 15,9 69,8 4 15,9 0.7
1" 107,39 14,3 50,8 49,2 17.5 175 79,4 4 16,3 0,9
11,7 1175 15,9 63.5 58,8 20,6 20,6 88,9 4 15,9 1,2
115" 127.0 17,5 73,0 65,1 22,2 22,2 98,4 4 15,9 1,5
2" 1524 19,0 92,0 TTE 25,4 25,4 1208 4 19,0 2.3
214" 1778 222 104,7 30,5 28,6 28.6 1397 4 19.0 3,7
3" 190,5 23,8 127,0 107,9 30,2 30,2 152.4 4 19,0 42
SERIE 300 Ibs
15" 95,2 14,3 35,0 38,1 15,9 22.2 66,7 4 15,9 0.7
3" | 1175 15,9 42,3 47,6 15.9 25,4 82,5 4 19,0 1.2
1" 1233 17,5 50,8 54,0 17,5 27,0 88,9 4 19,0 14
11,7 1333 19.0 63,5 63,5 20,6 27,0 98,4 4 19,0 19
114" 1556 20,6 73,0 69,8 23,2 30,2 1143 4 23,2 2.8
2" 165,1 22,2 92.0 84,1 28,6 33,3 127.0 g 19,0 3.3
21/,"| 1905 25,4 104.7 100,0 31,7 38,1 149,2 8 22,2 4.6
3" 2085 286 1270 117.5 3.7 429 168,3 8 222 6,3

Lo spessore di una flangia classe 150 o 300 dalla quale & stato rimosso il risalto
non deve essere inferiore alla dimensione “b" meno 1,6 mm.
The thickness of a Class 150 ar 300 flange from which the raised face han been
removed shall be no less than the “b" minus 1.6 mm.




Flange filettate
Threaded Flanges
600-900 Ib/sq. in.

meo——— =
= J 7] S
e 7
[, / I h [7 h
! 1 g b
A1 IA
L
6.4 mm
-——————— g @
- - ko -
- D@ i
h FORI
a ] b 0 m 1 h K HOLES Kg.
SERIE 600 Ibs
1/," 95,2 14,3 35,0 38,1 15,9 23,2 66,7 4 15,9 0,9
3/a" 1175 15,9 42,9 47,6 15,9 25.4 82,5 4 19,0 1,4
T 1238 17,5 50,8 54,0 17,5 27.0 88,0 4 19,0 1,8
114" 1333 20,6 53,5 53,5 20.6 28,6 08,4 4 18,0 2,3
114" 1556 22,2 73.0 59,8 22,2 31,7 114,3 4 22,2 3,2
2" 165,1 25,4 92,0 84,1 8.6 36,5 1270 8 19,0 4.1
214" 1905 28§ 104,7 100,0 317 41,3 1482 g8 29,2 5,9
3" 2095 31,7 127,0 117.5 34,9 46,0 1683 g 23 7 7.3
SERIE 900 lbs
145" 1206 222 5,0 Ba 222 31,7 B8 4 222 1.8
3" 130,2 254 42,9 44,4 2,4 24,9 B30 4 22,2 2,3
1" 1499 28,6 50,8 52,4 28 5 41,3 101,86 4 25,4 36
117" 1587 28,6 B3.5 B3.5 30,2 41,3 111,1 4 26,4 4,1
114" 177.8 31,7 73,0 50,8 31,7 44,4 123,8 4 28.6 54
2" 215,9 38,1 92,0 104,58 38,1 57,1 165,1 B 25,4 11,3
215" 2445 41,3 104,7 123,8 47,6 53,5 120,5 B 28,6 16,3
3" 241.3 38,1 127.0 127.0 41,3 54 0 190,85 8 25,4 11,8




Flange filettate
Threaded Flanges
1500-2500 Ib/sq. in.

a— m @ P
= Jo —I
e i b |
o L
h, .y b
) AjlA 1
{ 6.4 mm
e g l;a e
e ko ]
- Do |
\ FORI

g D b 9 m 1 h k HOLES Ka.

SERIE 1500 Ibs
17" 120,65 22.2 35.0 38,1 22,2 317 82,5 4 22.2 1.8
35" 130,2 25,4 42,3 44,4 25,4 34.9 88,9 4 222 2.3
1" 149,2 28.6 50,8 52,4 28,6 41,3 1016 4 25,4 36
11/,"| 1587 28,6 635 63,5 30,2 21,3 1111 4 25,4 41
115" 1778 317 73.0 69,8 317 44,4 1238 a 28,6 5,4
2" 215,9 38,1 92.0 104,8 381 57,1 165,1 8 254 113
21" 2445 41,3 104,7 123,8 47,6 63,5 1905 8 28,6 16.3
3" 2686,7 47,6 127,0 133,3 50,8 73,0 203.2 8 21,7 218

SERIE 2500 Ibs
15" 1333 30,2 35,0 42,9 28,6 39,7 82,9 4 22,2 3.2
3" 1397 317 42,3 50,8 31,7 42,9 95,2 4 22,2 28
1" 158,7 24,9 50,8 571 24,9 476 107.9 4 25,4 5.0
11,7 1841 38,1 63,5 73.0 38,1 52,4 130,2 4 28.6 7.3
11,"| 2032 44,4 73.0 79,4 44,4 60,3 146,0 4 317 10,0
2" 234, 50,8 92,0 95,2 50,8 69,8 171,4 8 28,6 17,2
215" 266,7 57,1 104,7 114,3 57,1 79,4 196,8 8 31,7 24,9
3" 304,8 66,7 127.0 133,3 63,5 92,1 228,6 8 24,9 376




Flange scorrevoli
Lap Joint Flanges
150 Ib/sq. in.

>

-

S >

ANSI (ASA) B 16.5

0 D b m j h [ k R | Kg.
1" 88,9 111 30,2 22,9 15,9 3,2 60,3 4 15,9 0,4
34" | osa 127 | 381 28,2 15,9 3.2 69,8 4 15,9 0.7
1" 107.9 14,3 49,2 35,1 17,5 3,2 79,4 4 15,9 0,8
11/," 117.5 15,9 58,8 43,7 20,8 4,8 88,9 4 15,8 11
115" | 1270 175 | 681 50,0 22,2 6.4 98,4 4 15,9 1.4
2" 1524 19,0 77,8 62,5 25 4 7.9 1206 4 19,0 2,2
215" 177,58 22,2 20,5 75,4 28,6 7.9 139,7 4 19,0 3.6
E T 238 | 1079 91.4 30,2 9.5 152,4 4 19,0 a1
4 2286 23,8 1349 116,83 33,3 111 190,5 8 19,0 5.6
5" 54,0 23,8 163,5 1445 36,5 11.1 215,9 8 22,2 5.3
lli_" )i 2794 25,4 [ 1921 1714 37 127 2413 8 22,2 7.5
8" | 3429 286 | 2461 2222 44,4 12,7 2084 g 22,2 12,6
10" 406.4 30,2 304,8 2774 49,2 12,7 361,0 12 25,4 18,5
2" | 4826 3.7 | 3651 328,2 55,6 12,7 4318 12 25,4 28,0
1" | 5334 369 | 400,0 60,2 79,4 12,7 476,2 12 28,6 42,0
8" 596,9 365 | 4572 11,2 87,3 12,7 539,7 16 28,6 52,0
8" | 6350 39,7 504,8 462,3 96,8 12,7 577.8 16 31,7 58,0
2" | g9ss 428 | 5538 514,3 103,2 12,7 635,0 20 31,7 74,0
2" 8128 47,6 6636 6159 1111 12,7 749,3 20 34,9 101,0




Flange scorrevoli
Lap Joint Flanges
300 Ib/sq. in.

ANSI (ASA) B 16.5

4-S 3

D >

1} D b m i h [ k i | Kg.
;" 95,2 14,3 38,1 22,9 22,2 3.2 66,7 4 15,9 0.7
" | 1175 15,9 47.6 28,2 25,4 3,2 82,5 4 19,0 11
1 1238 17,5 54,0 35,1 27,0 3,2 88,9 s 19,0 14
13," 1333 18,0 63.5 43,7 7.0 4.8 =1 4 19,0 1.8
1157|1866 20,6 69,8 50,0 30,2 6.4 1143 4 22,2 26
2" 1651 22,2 24,1 62,5 33,3 7.9 127,0 8 19,0 3.4
215" 190,5 25,4 100.0 75,4 38,1 7.9 149,2 & 22,2 4.4
3 | 2008 28,6 117.5 91,4 42,9 95 168.3 8 22,2 6.1
ar 254,0 31,7 146,0 116,38 47.6 111 200,0 8 22,2 10,1
5" 279,4 34,9 177.8 1445 50,8 11,1 234,9 8 22,2 12,5
Kz 3175 36,5 206,4 1714 52,4 12,7 269,9 12 22,2 14,1
8 3810 41,3 260,3 22,2 61,9 12,7 330,2 12 25,4 24,8
10" 4445 47,6 320,7 277.4 95,2 12,7 387.3 16 28,6 42,0
12° 520,7 50,8 3746 328.2 101,68 12,7 450,58 18 .7 64,0
14" 524.2 54,0 425.4 360.2 1111 12,7 514,3 20 L7 87.0
16" 47,7 57,1 82,6 411,2 1206 12,7 5715 20 34,9 114,0
187 711.2 60,3 533,4 462,3 130,2 12,7 628,6 24 34,9 134,0
EX 74,7 63,5 B87,4 514.3 13,7 12,7 685,2 24 4.9 168,0
" 9144 69,8 TOL,7 6159 1524 12,7 Bl12,8 24 41,3 250,00




